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1 Introduction

Installation, commissioning, and maintenance of the
product may only be performed by trained specialist
personnel who have been authorized by the plant operator
accordingly.

When the manual refers to “Valve Zero / Zero” means the
final valve position upon pneumatic pressure has been
fully exhausted from positioner's OUT1 port. For example,
the valve zero position may differ between linear direct and
reverse actions. (DA/RA)

Positioner is an accessory of the control valve, so please
make sure to read the applicable instruction manual of the
control valve prior to installation and operation.
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1.1 Explosion Proof Warning
Proof type Positioners)

Please ensure the unit is being used and installed in
conformity with local, regional, and national explosion proof

environment.

(Only YT-10x0 of Explosion ﬁ

» Explosion proof type of cables and gaskets should be used,
when explosion gases are present at the installation site.
Power should be turned off completely when opening
product’s cover. When opening the cover, ensure that there
is no power remaining in any electrical parts nearby.
Flameproof enclosure type positioner has 2 ports for power
connection. Explosion proof type wires and packing should
be used. Blind plug is required when any port is not being
used.

Ring terminal with surface area of more than 1.25 mm2
with M4 spring washer should be used to connect the
power.

For external ground terminal, ring terminal with surface
area of more than 5.5 mm2 should be used.

There is risk of explosion due to static electricity charge.
Static electricity charge may develop when cleaning the
product with a dry cloth. It is imperative to avoid static
electricity charge in the hazardous environment. If cleaning
the surface of the product is needed, must use wet clothes.

>
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To meet explosion-proof marking information and ingress
protection of IP66, use certified Ex-cable glands and Ex-
plugs.

If you need additional information about the values of the
flameproof joints, contact Rotork YTC Limited directly.
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2.1 Safety
When installing a positioner, please ensure to read and follow
safety instructions.

>

Installation

Any input or supply pressures to valve, actuator, and / or
to other related devices must be turned off.

Use bypass valve or other supportive equipment to avoid
entire system “shut down”.

Ensure there is no remaining pressure in the actuator.
The positioner has a vent cover to exhaust internal air and
drain internal condensation water. When installing the
positioner, make sure the vent cover must be facing
downward. Otherwise, the condensation water could
cause damages to PCB.
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Fig. 2-2: The correct positions of a vent cover of YT-1200

® Installed in accordance with the National Electrical
Code(NEC), ANSI/NFPA 70, or CEC Part 1 as
applicable. (FM approved product)

Tools for installation

Hex key set for hex socket cap bolts
(+) & (-) Screw drivers

Spanners for hexagonal-head bolts
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2.3 Linear Positioner Installation
Linear positioner should be installed on linear motion valves
such as globe or gate type which uses spring return type
diaphragm or piston actuators.



2.3.1 Linear positioner installation position the valve stroke at 50 % of the total stroke.

2) Check if feedback lever is vertical to the valve stem at
50 % of the valve stroke. |If it is not vertical, adjust the
bracket or the connection bar to make vertical.
Improper installation may cause poor linearity.
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Fig. 2-3: Fig. 2-5: Feedback Lever and Valve Stem
2.4 Rotary Positioner Installation
Rotary positioner should be installed on rotary motion valve
such as ball or butterfly type which uses rack and pinion,
scotch yoke or other type of actuators which its stem rotates
90 degrees. Before proceeding with the installation, ensure
following components are available.

241 YT-1000R / 1050R Components
> Positioner
» Fork lever (Only Fork lever type)
» Rotary bracket set (2 pieces, Only YT-1000 / 1050)
) . » Rotary bracket set (3 pieces, Only YT-1200)
Fig. 2-4: YT-1200L Installation example > 4 pcs x hexagonal headed bolts (M8 x 1.25P)
Before proceeding with the installation, ensure following > 4 pcs x M8 plate washers
components are available. » 4 pcs x wrench headed bolts (M6 x 1P x 15L)
. » 4 pcs x M6 nuts
> Positioner » 4 pcs x M6 spring washers
» Feedback Iever.and lever spring . > Bolts and washers to attach bracket to actuator — not
» M6 nut and spring washer (fastening feedback lever to a supplied with the positioner
main shaft)
» Bracket, bolts and washers for positioner or sensor — not TN
supplied with the positioner ® @ {/ \
» Connection bar — not supplied with the positioner =0 O==0 N /

2.3.1.1  Safety
Proper bracket must be made in order to adapt the positioner 60 50
on the actuator yoke. : -
Please consider following important points when a bracket is
being designed.

» Positioner’s feedback lever must be vertical to the valve
stem at 50 % of the valve stroke.

» The connection bar of the actuator clamp for the feedback Q0]
lever should be installed in such a way that the valve stroke / 1 ok o
length coincides with the corresponding figure in “mm” o -
marked on the feedback lever. Improper setting may cause
poor linearity o o ° o

2312 Installation Steps Fig. 2-7: YT-1200R Namur type & Namur type
1) Connect an air-filter regulator to the actuator temporarily.

Supply enough air pressure to the actuator in order to



2.4.2 Rotary Bracket Information
The rotary bracket set(included with the positioner) contains
two components. The bracket is designed to fit onto the
actuator with 20 mm, 30 mm and 50 mm stem height (H)
according to VDI/VDE 3845 standard. Please refer to below
fi

igures how to adjust the height of the bracket.
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Fig. 2-9: YT-1200 Brackets and Positioner

Actuator Stem
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Fig. 2-11:  YT-1000 / 1050 Rotary

Brackets Assembly

Fig. 2-12:  YT-1200 Rotary Brackets Assembly
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Connection - Air

Safety

Supply pressure should be clean and dry air — avoiding
moisture, oil and dust.
Always recommended to use air filter regulator (i.e. YT-200
series).

Supply Pressure Condition

Dry air with dew point of at least 10 °C lower than ambient
temperature.

Avoid from dusty air. Use 5 micron or smaller filter.

Avoid oil.

Comply with ISO 8573-1 or ISA7.0.01. A
Supply pressure range is 0.14 ~ 0.7 MPa (1.4 ~ 7 bar)
Set air filter regulator’s pressure level 10 % higher than
actuator’s spring range pressure.

Piping Condition

Ensure inside of pipe is clean of obstructions.
Do not use pipeline that is squeezed or shows &
any type of damages.

Pipeline should have more than 6mm of inner diameter (10
mm outer diameter) to maintain flow rate.
The length of pipeline system should not be extremely long.
Longer pipeline system may affect flow rate due to the
friction inside of the pipeline.

Connection — Power (Only YT-10x0)

General
There are one or two conduit entries on the positioner. See
“2.4 Product Code for Conduit entry treads.

Positioner usually uses 4 ~20 mA DC.

Positioner with PTM options must be supplied with 9 ~ 28
V DC separately.

Positioner should be grounded.

Please do not install the cable near high noise equipment,
such as high-capacity transformer or motor.
To maintain Type 4X and IP66 rating, when installing
threaded conduit, use type PTFE tape according to
instructions.

Flameproof Enclosure type

.1 Safety

When installing in hazardous and explosive gas area,
conduit tube or pressure-proof packing union must be used.
The compound charging box should be the flameproof type
and must be sealed completely.

Before connecting terminal, ensure that the power is off
completely. Do not open the cover when the A
power is still alive.
Please use ring terminal to protect against vibration or any
other external impact.



» Please use twisted cable with conductor section are 1.25
mm2 and that is suitable for 600 V (complying with the
conductor table of NEC Article 310). The outer diameter of
the cable should be between 6.35 ~ 10 mm. Use shield
wire to protect against electro-magnetic field and noise.

Lock Screw

Junction Box Caver

Blind plug

Lock Nut

Connecting Body

Union Cover

Union Coupling

Fig. 4-1: Pressure-Proof Packing Union

Lock Screw

Junction Box Cover

Blind plug

Explosion—
protected Nipple

Compounding
Charging Box
(Flameproof Type
Sedling Fitting)

Conduit Tube

Insulated Wire

Fig. 4-2: Flame proof type Compound Charge Box

4.3 Connection

1) Unscrew M3 set screw from the junction box and open the
junction box cover.

Connect external wires with ring terminals to
corresponding polarities within the junction box terminal
block. To avoid poor contacts, make sure all bolts on the
terminal block are tightened.

Close and fix the junction box cover by tightening all M3
set screws.
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Fig. 4-3: Terminal Overview

4.4 Intrinsic Safety type
Distinguish intrinsic safety type circuit from Non-intrinsic
safety type circuit and separate it from any other electric
circuits.
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Fig. 4-4: Connecting Cables

5 Adjustments
5.1 Raor Da Setting

5.1.1 Linear Positioner

1) If the actuator axis moves down when input signal is
increased, assemble the “Span” to upper M6 Tap hole like
the below figure.(DA)
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Fig. 5-1:

Span Installation (DA)



Lock screw
Adjust shaft
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Fig. 5-2: Linear Span Assembly

2) |If the actuator axis moves up when input signal is
increased, assemble the “Span” to lower M6 Tap hole like
the below figure.(RA)
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Fig. 5-3: Span Installation (RA)

5.1.2 Rotary Positioner

1) If the actuator axis rotates clockwise when input signal is
increased, in case of need, re-assemble the CAM so that
“DA(Direct Acting)” lettered surface is facing upward.

2) |If the actuator axis rotates counter-clockwise when input
signal in increased, in case of need, re-assemble the CAM
so that “RA(Reverse Acting)” lettered surface is facing
upward.

3) Position the actuator to initial point.

4) Adjust the CAM so that the engraved CAM reference line
marked with “0” is placed in the center of the span bearing
and fix it by tightening the nut.

Bearing

Counterclockwise

Clockwise

Fig. 5-5:

Fig. 5-4: Cam Installment (Da) Cam Installment (Ra)

M3x5L, Truss head bolt

i

Indicator

@

d Internal LS shaft

M6 nut

B

Nord lock washer . Nord lock washer

AT
©

Cam

1
@’ ,
\9}4 4

$ L) o

|\ —

i Rotary main shaft

Fig. 5-6: Parts (Standard)

Rotary main shaft

5.2 Adjustment - Zero Point

Set input signal at 4 mA (or 20
mA) as the initial ampere and
rotate the adjuster of zero unit
handle upward or downward to
adjust actuator’s zero point.
Please refer to the below figure to
increase or decrease the zero
point.

Fig. 5-8: Zero Unit

5.3 Adjustment - Span

1) After setting zero point, supply input signal at 20 mA (or 4
mA) as the end ampere and check the actuator stroke. If
the stroke is too low, the span should be increased. If the
stroke is too high, the span should be decrease.
Changing span will affect zero point setting so zero point
should be set again after span has been adjusted.

Above two steps are required several times until both zero
and span are properly set.

After proper setting, tighten lock screw.
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Fig. 5-9: Linear Span Unit Fig. 5-10: Rotary Span Unit



5.4 Adjustment — L/S (Limit Switch, Internal, Option)

Upper Micro switch

Fig. 5-11:  Setting Uppper Switch

Lower Micro switch

Fig. 5-12: Setting Lower Switch

5.5 Adjustment — A/M switch (Auto/Manual)

1) Auto manual switch is on the top of pilot unit. Auto manual
switch allows the positioner to be functioned as by-pass. If
the counter-clockwise (toward “M”, Manual), it is loosened,
then the supply pressure will be directly supplied from out1
port of positioner to the actuator regardless of input signal

ampere. On the other hand, if the switch is turned

clockwise (toward “A”, Auto) and it is fasten tightly, then the
positioner will operate normally by input signal ampere. It
is extremely important to check the allowed pressure level

of the actuator when the switch is loosened.

2) Check whether the supply pressure is too high.

3) After using “Manual” function, auto manual switch should
be returned to “Auto”.

2 dird 290

Auto manual switch

Fig. 5-13:  A/M Switch Adjustment

5.6 Orifice Installment

If the actuator size is too small relative to the flow rate of
positioner, hunting can occur. In order to avoid hunting, the

orifices can be installed in the outports of the pilot.

-

) Separate the pilot unit from the positioner.

Separate the o-rings from out1 and out2 ports, and insert
the orifices. Before re-assemble the o-rings, please make
sure there is no remaining dust or particles on the ports.
Standard diameter of the orifice hole are 1 mm. 2 mm
diameter orifice can be ordered.
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Fig. 5-14: Installing Orifices
Positionneur électro-pneumatique French
YT-1000/ 1050
Positionneur électro-pneumatique
YT-1200
Guide rapide Rév. 1
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Présentation

Linstallation, la mise en service et la maintenance du
produit ne doivent étre effectuées que par des spécialistes
formés et ayant recu I'aval requis de I'exploitant de I'usine.
Lorsque le manuel mentionne « Vanne zéro / Zéro », cela
indique que la position de la vanne finale sous pression
pneumatique a été entierement évacuée du port de
SORTIE1 du positionneur. Par exemple, la position de
vanne zéro peut différer entre action linéaire directe et
action inverse. (DA/RA)

Le positionneur est un accessoire de la vanne de
régulation, aussi assurez-vous d’avoir lu le mode d’emploi
applicable a la vanne de régulation avant l'installation et
I'utilisation.

Mise en garde contre les explosions (uniquement
pour les positionneurs antidéflagrants YT-10x0)

Veuillez vous assurer que l'appareil est utilisé et installé
conformément aux reglementations anti-déflagrantes locales,
régionales et nationales.

>

>

Il faudra utiliser des cables et joints anti-déflagrants en
présence de gaz explosifs sur le site d’installation.

Coupez entierement le courant avant d’ouvrir le couvercle
du produit. Lorsque vous ouvrez le couvercle, assurez-
vous qu'il ne reste aucun courant résiduel dans les parties



électriques proches.
» Le positionneur a enceinte anti-déflagrante est doté de 2
ports de connexion électrique. L'usage de cables et
conditionnements anti-déflagrants est requis. L'usage d’'un
bouchon d'obturation est requis pour tous les ports
inutilisés.
Il faut employer une cosse a anneau d’'une surface de plus
de 1,25 mm? avec une rondelle élastique M4 pour la
connexion électrique.
Il vous faudra, pour les bornes externes de mise a la terre,
utiliser une cosse a anneau ayant une surface de plus de
5,5 mm?.
» Il existe un risque dexplosion di a la charge
électrostatique. Une charge d’électricité statique peut étre
générée lors du nettoyage du produit avec un chiffon doux.
Il est impératif d’éviter de générer des charges d’électricité
statique dans les environnements dangereux. Veuillez
utiliser un chiffon humide pour nettoyer la surface du
produit le cas échéant.
Pour étre conforme aux informations du marquage anti-
explosion et de protection anti-infiltration I1P66, veuillez
utiliser des presse-étoupes et des bouchons filetés.
Si vous avez besoin d'informations supplémentaires
concernant les valeurs des joints anti-déflagrant, contactez
directement Rotork YTC Limited.

v
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2 Installation

2.1 Sécurité
Veuillez, lors de l'installation d’un positionneur, vous assurer
d’avoir lu et d’observer les instructions de sécurité.
» Toute entrée ou ajout de pression dans la valve, le
servomoteur et/ou un autre dispositif lié doit étre désactivé.
» Utilisez une soupape de dérivation ou un autre dispositif
d’appoint pour éviter la fermeture de lintégralité du
systéeme.
» Assurez-vous qu'il ne reste aucune pression résiduelle
dans le servomoteur.
Le positionneur est doté d'un couvercle d'aération
permettant d’évacuer I'air interne et I'eau de condensation
interne. Assurez-vous, lors de l'installation du positionneur,
que le couvercle d’aération est orienté vers le haut. Dans
le cas inverse, I'eau de condensation peut endommager le
PCB.

Y

Vent cover

Vent cover gl
AT e

the direction of the earth

i
Fig. 2-1: Positions correctes d’'un couvercle d'aération du
YT-10x0

O rtoner X X O

—_— Vent cover
X 3

the direction of the earth

Fig. 2-2 : Positions correctes d’un couvercle d’aération du
YT-1200

® |Installé conformément au Code électrique national
(NEC), a ’'ANSI/NFPA 70, ou au CEC Partie 1 selon
le cas applicable. (Produit approuvé par FM)

2.2 Outils d'installation
» Clé hexagonale pour boulons a six pans creux
» Tournevis (+) & (-)
» Clés pour boulons a téte hexagonale

2.3 Installation du positionneur linéaire
Le positionneur linéaire doit étre installé sur les vannes de
mouvement linéaire, comme de type globe ou gate, qui
utilisent un diaphragme a ressort ou un servomoteur a piston.
2.3.1 Installation du positionneur linéaire

Fig. 2-3 : Exemple d'installation du YT-1000L / 1050L

Fig. 2-4 : Exemple d'installation du YT-1200L

Avant de réaliser I'installation, assurez-vous de la
disponibilité des composants suivants.

Positionneur

Levier d’accouplement et ressort de levier

Ecrou M6 et rondelle élastique (levier d’accouplement fixé
a un arbre principal)

Support, boulons et rondelles pour positionneur ou
capteur- non fournis avec le positionneur

> Tige de connexion - non fournie avec le positionneur

Y VvV
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2.3.1.1  Sécurité
Il faudra fabriquer le support approprié afin d’adapter le
positionneur sur I'arcade du servomoteur.
Veuillez prendre en considération les points importants
suivants lors de la conception d’un support.

» Le Levier d'accouplement du positionneur doit étre vertical
par rapport a la tige de la vanne a 50% de la course de la
vanne.

» La tige de connexion de l'attache servomoteur pour le
Levier d'accouplement doit étre installé de sorte que la
longueur de la course de la vanne coincide a la longueur
en mm marquée pour le levier d'accouplement sur la figure
correspondante. Un réglage inapproprié peut provoquer
une linéarité défaillante

2.3.1.2  Etapes d'installation

1) Branchez temporairement un régulateur de filtre a air au
servomoteur. Alimentez le servomoteur avec une
pression d’air suffisante afin de positionner la course de
la vanne a 50% de la course totale.

2) Vérifiez si le levier d'accouplement est vertical par
rapport a la tige de la vanne a 50% de la course de la
vanne. S'il n‘est pas vertical, ajustez le support ou la
tige de connexion pour le rendre vertical.  Une
installation inappropriée peut provoquer une linéarité
défaillante.

Fig. 2-5: Levier d'accouplement et tige de vanne

2.4 Installation du positionneur rotatif
Le positionneur rotatif doit étre installé sur une vanne a
mouvement rotatif, comme les vannes a boule ou papillon,
qui utilise des systemes a crémaillére, a manivelle-cadre ou
d’autres types de servomoteurs dont la tige tourne a 90
degrés. Avant de réaliser l'installation, assurez-vous de la
disponibilité des composants suivants.

2.41 Composants du YT-1000R / 1050R

Positionneur

Levier a fourche (uniquement pour les leviers a fourche)

Jeu de supports rotatifs (2 piéces, uniquement pour YT-

1000 / 1050)

Y V VvV

» Jeu de supports rotatifs (3 pieces, uniquement pour YT-
1200)

» 4 x boulons hexagonaux (M8 x 1,25 P)

» 4 xrondelles plates M8

» 4 x boulons hexagonaux (M6 x 1 P x 15 L)

» 4 xboulons M6

» 4 xrondelles élastiques M6

» Boulons et rondelles pour fixer le support au servomoteur

- non fournis avec le positionneur

o0 00

Fig. 2-6 : Levier & fourche & Equerre Namur du YT-1000 /
1050

Fork lever

00 oo
Fig. 2-7 : Equerre Namur & Equerre Namur du YT-1200R

2.4.2 Informations sur le support rotatif
Le jeu de support rotatif (inclus avec le positionneur) contient
deux composants. Le support est congu pour s'adapter dans
le servomoteur avec une hauteur (H) de tige de 20 mm, 30
mm et 50 mm conformément aux normes VDI/VDE 3845.
Veuillez consulter la figure ci-dessous pour savoir comment
ajuster la hauteur du support.

|
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BRACKET ACTUATOR

BRACKET ACTUATOR

Fig. 2-8 : YT-1000 / 1050 Supports et positionneur

YT-1200R Bracket Assemb\y Method YT—1200R(NAMUR, FORK]
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Fig. 2-9 : YT-1200 Supports et positionneur



Fig. 2-10 : Hauteur de
tige du servomoteur

\

A\ 4 A4

A\

A\
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Actuator Stem

Fig. 2-11 : YT-1000 / 1050 Rotatif
Assemblage des supports

Fig. 2-12 : YT-1200 Assemblage des supports rotatifs

Connexion - Air

Sécurité

La pression d’alimentation doit étre constituée d’air propre
et sec - éviter 'humidité, I'huile et la poussiére.

Il est toujours recommandé d’utiliser un régulateur de filtre
a air (comme par ex. YT-200).

Conditions de la pression d’alimentation

Air sec avec un point de rosée au moins 10°C inférieur a
la température ambiante.

Eviter I'air poussiéreux Utiliser un filtre 5 microns ou plus

petit.

Eviter I'huile.
Conforme a ISO 8573-1 ou ISA7.0.01.

Gamme de pression d’alimentation comprise entre 0,14 et
0,7 MPa (1,4 a7 bars)

Configurez le niveau de pression du régulateur du filtre a
air 10% plus haut que la pression du ressort du
servomoteur.

Conditions de la tuyauterie
Assurez-vous que l'intérieur des tuyaux soit dépourvu de

toute obstruction.

N'utilisez pas de tuyau tordu ou présentant des A
traces d’endommagement.

Les conduits doivent faire plus de 6 mm de diametre
interne (10 mm de diamétre externe) pour garantir le débit.
La longueur du systtme de tuyau ne doit pas étre
extrémement longue. Un systtme de tuyaux
excessivement long peut affecter le débit en raison de la
friction interne.

Connexion - Electricité (uniquement pour
YT-10x0)

Généralités

Le produit est doté d'une ou deux entrées de conduits sur
le positionneur. Voir « 2.4 Code de produit pour les filets
d’entrée de conduit ».

Le positionneur requiert généralement un courant de 4 a
20 mA CC.

Le positionneur avec les options PTM doit étre alimenté
séparément par une tension comprise entre 9 et 28 V CC.
Le positionneur doit étre mis a la terre.

Veuillez ne pas installer de cable prés d'équipements
produisant un bruit élevé, comme les transformateurs ou
moteurs de haute capacité.

Afin de conserver la classification Type 4X et IP66, veuillez
utiliser, pour I'installation de conduits filetés, du ruban type
PTFE conformément aux instructions.

4.2 Type d’enceinte anti-déflagrante

421

>

Sécurité
Lors de linstallation dans une zone dangereuse ou en
présence de gaz explosifs, il faudra employer des tubes de
conduit ou un emballage anti-pression. La boite de
chargement du composé doit étre antidéflagrante et
entierement scellée.

Avant de connecter a la borne, assurez-vous que

le produit est entierement éteint. N'ouvrez pas le A
couvercle du produit lorsqu'il est sous tension.

Utilisez une cosse a anneau pour protéger contre la
vibration ou tout autre impact externe.

Veuillez utiliser un cable torsadé avec une section
conductrice de 1,25 mm? et adapté a une tension de 600
V (conforme a la table des conducteurs de I'article 310 du
NEC). Le diametre externe du cable doit faire entre 6,35 et
10 mm. Utilisez un cable blindé pour garantir la protection
contre les champs électro-magnétiques et le bruit.

Lock Screw

Junction Box Cover

Blind plug
Lock Nut
Connecting Body
Union Cover

Union Coupling

Fig. 4-1 : Emballage anti-pression

Lock Screw

Junction Bax Cover

Blind plug

Explosion—
protected Nipple

Compounding
Charging Box
(Flameproof Type
Sedling Fitting)

Conduit Tube

Insulated Wire

Fig. 4-2 : Boitier de chargement des composés anti-
déflagrants



4.3 Connexion

1) Dévissez la vis M3 du boitier de jonction et ouvrez le
couvercle du boitier de jonction

2) Connectez les fils externes avec les cosses a anneau des
polarités correspondantes situées dans le boitier de
jonction de la plaque a bornes. Pour éviter les faux-
contacts, assurez-vous que tous les boulons de la plaque
a bornes sont correctement serrés.

3) Fermez et placez le boitier de jonction en serrant toutes

les vis M3.
Ground (M4)
s
%‘»3@ ) i\ Black©
&"' Red D
Bround (M4)
Ground Spare balk(li4)
e
|
|
} Controller
! (*0)
|
} ( DCS/PLC SOURCING ) }
1\ outRuT CarD |
e -

Fig. 4-3 : Apergu de la borne

4.4  Type sécurité intrinséque
Distinguez les circuits de type sécurité intrinseque du type
non sécurité intrinseque, et séparez-les de tous les autres
circuits électriques

Ground (M4)

Ground

|

|

} Controller
! (r0)
|

|

|

|

( DCS/PLC SOURCING )
OUTPUT CARD

Fig. 4-4 : Cables de connexion

5 Réglages

5.1 Réglages Ra ou Da

5.1.1 Positionneur linéaire

1) Sil'axe du servo-moteur se déplace vers le bas lorsqu’on
augmente le signal d’entrée, assemblez la « Travée » sur
I'orifice de tréfilage M6 supérieur comme indiqué sur la
figure ci-dessous. (DA)

{

Roller

/

Feedback Lever

—4
w

<

2

.

\

Adjust shaft

(B
S N SR U U

Span Lever

B bt Bl o

Fig. 5-1 : Installation de la travée (DA)
Lock screw
Adjust shaft

\__Roller
D ~.__ M6 Thread

Fig. 5-2 : Assemblage de la travée linéaire

2) Sil'axe du servo-moteur se déplace vers le haut lorsqu’on
augmente le signal d’entrée, assemblez la « Travée » sur
l'orifice de tréfilage M6 inférieur comme indiqué sur la
figure ci-dessous. (RA)

Adjust shaft Feedback Lever

Fig. 5-3 : Installation de la travée (RA)

5.1.2 Positionneur rotatif

1) Sil'axe du servomoteur tourne dans le sens des aiguilles
d'une montre lorsque le signal d’entrée augmente, en cas
de besoin, réassemblez la CAME de fagon a ce que le
coté marqué « DA (action directe) » soit orienté vers le
haut.

2) Sil'axe du servomoteur tourne dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre lorsque le signal d’entrée augmente,
en cas de besoin, réassemblez la CAME de fagon a ce
que le co6té marqué « RA (action inversée) » soit orienté
vers le haut.

3) Positionnez le servomoteur sur le point initial.

4) Ajustez la CAME de fagon a ce que le marquage « 0 »
CAME soit placé au centre du roulement de la travée puis
fixez-le en serrant I'écrou.



Bearing

Counterclockwise

Clockwise

Fig. 5-4 : Installation de la
Came (DA)

Fig. 5-5 : Installation de la
Came (RA)

, M3x5L, Truss head bolt

Indicator

M6 nut

Nord lock washer

Fig. 5-6 : Pieces (Standard)
de fin de course interne)

5.2 Réglage - point zéro

Réglez le signal d’entrée sur 4
mA (ou 20 mA) comme intensité
initiale puis faites tourner la
poignée du régulateur d'unité
zéro vers le haut ou le bas pour
ajuster le point zéro. Veuillez
consulter la figure ci-dessous
pour augmenter ou réduire le
point zéro.

Fig. 5-8 : Unité zéro

5.3 Réglage - Travée

1) Aprés avoir réglé le point zéro, fournissez le signal
d’entrée de 20 mA (ou 4 mA) comme intensité finale et
vérifiez la course du servomoteur. Si la course est trop
basse, la travée doit étre accrue. Si la course est trop
haute, la travée doit étre réduite.

Le changement de la travée affectera le réglage du point
zéro, aussi le point zéro devra étre a nouveau réglé apres
qu'il aura été ajusté.

Les deux étapes susmentionnées sont requises plusieurs
fois avant que le réglage correct du zéro et de la travée
n’interviennent.

Une fois le réglage correct effectué, resserrez la vis de
verrouillage

n

&«

Cam

Rotary main shaft

Fig. 5-7 : Pieces (interrupteur

1"

Lock screw

Fig. 5-9 : Unité de travée
linéaire

Fig. 5-10 : Unité de travée
rotative

5.4 Réglage - L/S (Interrupteur de fin de course, Interne,

Option)

Upper Micro switch

Fig. 5-11 : Interrupteur supérieur de réglage

Lower Micro switch

Fig. 5-12 : Interrupteur inférieur de réglage

5.5 Réglage - Commutateur A/M (Automatique/Manuel)

1) Le commutateur auto-manuel est situé en haut de
I'appareil de pilotage Le commutateur A/M permet au
positionneur d’étre utilisé comme un dérivateur. Si vous
faites tourner le commutateur dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre (vers « M », Manuel), la pression
alimentée sera directement dirigée du port sortie1 du
positionneur vers le servomoteur, peu importe I'intensité
du signal d’entrée D’un autre coté, si vous faites tourner le
commutateur dans le sens des aiguilles d'une montre (vers
« A », Auto) et que vous le serrez fermement, alors le
positionneur fonctionnera normalement lors de I'entrée de
l'intensité du signal. Il est extrémement important de
vérifier le niveau de pression autorisé du servomoteur
lorsqu’on desserre le commutateur.

Vérifiez si la pression d’alimentation n’est pas trop élevée.
Apres avoir utilisé la fonction « Manuel », le commutateur
A/M doit étre replacé sur « Auto ».



5.6

1)
2)

2 diwd 2907

Auto manual switch

Fig. 5-13 : Réglage du commutateur A/M

Installation de l'orifice
Une instabilité peut survenir si la taille du servomoteur est

trop petite par rapport aux débit du positionneur. Afin d’éviter
toute instabilité, les orifices doivent étre installés sur les ports

de sorties du pilote.
Séparez I'unité de pilotage du positionneur
Séparez les joints toriques des ports de sortie1 et sortie2,
puis insérez les orifices. Avant de réassembler les joints
toriques, veuillez vous assurer qu'il ne reste aucune
particule ou poussiére sur les ports
Le diamétre standard du trou de I'orifice est de 1 mm.
Vous pouvez commander des orifices de 2 mm de
diamétre

Screen O O
oL | fonke
©9f]|| lo©
f o
Orifice 0-ring(P5) Q G e
Outport i Eﬁ out
Fig. 5-14 : Orifices d'installation
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1 Einfiihrung
» Die Installation, Inbetriebsetzung und Wartung des
Produkts darf nur von geschultem Fachpersonal

11

durchgefiihrt werden, das vom Anlagenbetreiber die
entsprechende Autorisierung erhalten hat.

Wird in der Anleitung auf ,Ventil Null/Null“ verwiesen,
bedeutet dies, dass die Druckluftdruck vom AUSGANG1
des Stellungsreglers an der Endposition des Ventils
vollstdndig aufgebraucht ist. Bei der Nullposition des
Ventils kann es sich um lineare direkte oder reverse
Antriebsbewegungen handeln. (DA/RA)

Da der Stellungsregler ein Zubehor des Steuerventils ist,
missen Sie vor Installation und Bedienung des
Steuerventils  bitte  unbedingt das  zugehdrige
Anleitungshandbuch gelesen haben.

Explosionsschutzwarnung (nur YT-10x0-
Stellungsregler mit Explosionsschutz)

Achten Sie bitte darauf, dass das Element in Umgebungen
verwendet und installiert wird, die dem lokalen, regionalen
und nationalen Explosionsschutz entsprechen.

>

2
2.1

Es sollten explosionsgeschitzte Kabel und Dichtungen
verwendet werden, wenn explosive Gase am
Installationsort vorhanden sind.

Die Stromversorgung sollte komplett abgeschaltet sein,
wenn die Abdeckung des Produkts gedffnet wird. Stellen
Sie beim Offnen der Abdeckung sicher, dass kein
Reststrom durch elektrische Teile in der Nahe flieRt.

Der Stellungsregler mit feuerbestandigem Gehéuse besitzt
2 Anschlisse fir den Stromanschluss. Es sollten
explosionsgeschiitzte Drahtleitungen und Dichtpackungen
verwendet werden. Ein Blindstecker ist erforderlich, wenn
ein Anschluss nicht benutzt wird.

Fir den Stromanschluss sollte ein Ringkabelschuh mit
einer Oberflache von mehr als 1,25 mm? zusammen mit
einer M4-Federscheibe verwendet werden.

Fir den externen Erdanschluss sollte ein Ringkabelschuh
mit einer Oberflaiche von mehr als 5,5 mm? verwendet
werden.

Aufgrund von Aufladung mit statischer Elektrizitat besteht
Explosionsgefahr. Das Produkt kann sich mit statischer
Elektrizitat aufladen, wenn es mit einem trockenen Tuch
abgewischt wird. Eine Aufladung mit statischer Elektrizitat
muss in gefahrlichen Umgebungen unter allen Umstanden
vermieden werden. Die Oberflache des Produkts muss mit
feuchten Tlichern abgewischt werden, sofern erforderlich.
Verwenden Sie zertifizierte Ex-Kabelverschraubungen und
Ex-Stecker, um den gekennzeichneten Explosionsschutz
und die Schutzart IP66 nicht aufer Kraft zu setzen.

Fir weitere Informationen zu flammenbestéandigen
Gelenkwerten wenden Sie sich bitte direkt an Rotork YTC
Limited.

Installation
Sicherheit

Bei der Installation eines Stellungsreglers muss gewahrleistet

sein,

dass Sie die nachstehenden Sicherheitshinweise

gelesen haben und befolgen.

>

Jeglicher Eingangs- oder Versorgungsdruck an Ventilen,
Stellantrieben und/oder sonstigen verbundenen Geraten
muss abgeschaltet werden.

Vermeiden Sie durch Verwendung von Umleitventilen oder
anderer unterstitzender Gerate eine ,Abschaltung” des
gesamten Systems.

Stellen Sie sicher, dass kein Restdruck im Stellantrieb
vorhanden ist.

Uber eine Abzugsabdeckung saugt der Stellungsregler die
Innenluft heraus und leitet Kondenswasser aus dem
Inneren nach drauBen. Achten Sie bei der Installation des



Stellungsreglers darauf, dass die Abzugsabdeckung nach
unten weist. Andernfalls kann Kondenswasser die

Leiterplatte beschadigen.
Vent cover

TRY 9

the direction of the earth

Abb. 2-1: Die korrekten Positionen einer YT-10x0-
Abzugsabdeckung

O Vent cover ><
‘ —_ Aol

Vent cover

Vent cover

FIED e

the direction of the earth

Abb. 2-2: Die korrekten Positionen einer YT-1200-
Abzugsabdeckung

o Installiert gemaR NEC (US-Sicherheitsnorm fiir
Elektroinstallationen), ANSI/NFPA 70 oder CEC, Teil

1, soweit zutreffend. (Produkt mit FM-Zulassung)

2.2 Werkzeuge firr die Installation
» Set mit Inbusschliisseln fiir Innensechskantschrauben
» Kreuzschlitz- (+) & Schlitzschraubendreher (-)
» Schraubenschliissel fir Sechskantkopfschrauben
2.3 Installation des linearen Stellungsreglers
Der lineare Stellungsregler sollte auf sich linear bewegenden
Ventilen, z.B. Hubventil oder Schieberventil, installiert
werden, die mit Membranen oder Kolbenstellantrieben mit
Federriickstellung ausgestattet sind.

2.3.1 Installation des linearen Stellungsreglers

g

T ”Q

Abb. 2-3: YT-1000L / 1050L-Installation als Beispiel

Abb. 2-4: YT-1200L-Installation als Beispiel

Vergewissern Sie sich vor der Installation, dass folgende
Elemente verfiigbar sind.

» Stellungsregler

» Rickfuhrungshebel und Hebelfeder

» M6-Mutter und Federscheibe (zur Befestigung des
Ruickfiihrungshebels an einer Hauptwelle)

Halterung, Schrauben und Unterlegscheiben fiir
Stellungsregler oder Sensor — werden dem Stellungsregler
nicht mitgeliefert

Verbindungsschiene — wird dem Stellungsregler nicht
mitgeliefert

v

2.3.1.1  Sicherheit
Es muss eine Halterung angefertigt werden, die geeignet ist,
den Stellungsregler am Biigel des Stellantriebs anzupassen.
Beriicksichtigen Sie beim Design einer Halterung bitte die
folgenden wichtigen Punkte.
» Der Rickfiihrungshebel des Stellungsreglers muss bei 50 %
des Ventilhubs vertikal zum Ventilschaft liegen.
Die Verbindungsschiene der Klemmvorrichtung des
Stellantriebs flir den Rickfiihrungshebel sollte so installiert
werden, dass die Lange des Ventilhubs mit der
entsprechenden Zahlenangabe der ,mm“-Markierung auf
dem Ruckfiihrungshebel (bereinstimmt. Eine falsche
Einstellung kann eine mangelhafte Linearitdt zur Folge
haben.

>

2.3.1.2  Installationsschritte

1) Verbinden Sie voriibergehend einen Luftfilterregler mit
dem Stellantrieb. Beaufschlagen Sie den Stellantrieb mit
so viel Druckluft, dass der Ventilhub bei 50 % des
Gesamthubs steht.
Priifen Sie, ob der Rickfliihrungshebel bei 50 % des
Ventilhubs vertikal zum Ventilschaft liegen. Sollte er
nicht vertikal liegen, passen Sie die Halterung oder
Verbindungsschiene an, bis er vertikal liegt. Eine
falsche Einstellung kann eine mangelhafte Linearitat zur
Folge haben.

Abb. 2-5: Ruckfiihrungshebel und Ventilschaft



2.4 Installation des drehbaren Stellungsreglers 55
Ein drehbarer Stellungsregler sollte an einem sich drehenden
Ventil, z. B. Kugelventil oder Drosselventil, installiert werden,
der zur Drehung des Schafts um 90 Grad mit einem
Zahnstangentrieb, Scotch-Yoke-Kurbeltrieb  oder einer
anderen Art von Stellantrieben ausgeristet ist. Vergewissern
Sie sich vor der Installation, dass folgende Elemente 05
verfiigbar sind.

T T
e YN
g = %

BRACKET POSITIONER
For No. 2 & 4 Fork lever

2.4.1 Elemente fir YT-1000R/1050R

9;&'\4
:

» Stellungsregler o
> Gabelhebel (nur Gabelhebeltyp) L ‘Brjmmmsx {
» Set mit Drehhalterungen (2 Stiick, nur YT-1000/1050)
i fitg::)gs::ﬁ;;igg‘::u(bi:t(u'\;g’:l:rz\g:;;200) Abb. 2-8: Halterungen und Stellungsregler fiir YT-1000/ 1050
» 4 x M8-Tellerfedern YT-1200R Bracket Assembly Method V1-1200R (AR, FORK NAVUR 1~ FORK
» 4 x Steckschlusselkopfschrauben (M6 x 1P x 15L) o (20’ T \\
> 4 x M6-Muttern VA \ v | o //‘
> 4 x M6-Federscheiben ,\ Na/uA 0 /\ | A\ i
» Schrauben und Unterlegscheiben zur Befestigung der &0 3/
Halterung am Stellantrieb — werden dem Stellungsregler \'”‘” i
nicht mitgeliefert k C
I it
. INJA
7/ N 2, 3’0,{30@ %
© @ { ! —
D=0 O=0=I7 N J
N NI o ~ Ll NAMLR TYPE FORK TYPE
] _ NI
[20]45.5]265[39.5] 52 [65.5[41.5[445] 57
S0 50 ACTUATOR STEM HEIGHT @ : 20, 30, 50 ‘@} ;3 3: f‘sg i g ; 755|415 445 ] 67
Abb. 2-6: Gabelhebel fiir YT-1000/1050 & Namur-Typ Abb. 2-9: Halterungen und Stellungsregler fur YT-1200
,// “\
A™E \ ! Actuator Stem
N / =0
:/ T N [
L P } Fork lever \ J
= Actuator
oo oo
Abb. 2-7: Namur-Typ fir YT-1200R & Namur-Typ Abb. 2-10: Abb. 2-11: YT-1000/1050 Dreh-

halterungseinbau Schafthéhe des Stellantriebs
2.4.2 Angaben zur Drehhalterung

Das Set mit Drehhalterungen (dem Stellungsregler beigefiigt) =
enthalt zwei Elemente. Die Halterung ist so ausgelegt, dass

sie gemaR der VDI/VDE 3845-Norm einem Stellantrieb
angepasst werden kann, dessen Schafthohe 20 mm, 30 mm
und 50 mm (H) betragt. Die nachstehenden Abbildungen
illustrieren, wie die Hohe der Halterung angepasst werden
kann.

Abb. 2-12: Drehhalterungseinbau fiir YT-1200

3 Anschluss - Druckluft

3.1 Sicherheit

Es sollte saubere und trockene Druckluft zugefiihrt werden
— vermeiden Sie Feuchtigkeit, Ol und Staub.

Es wird empfohlen, immer einer Luftfilterregler zu
verwenden (d. h. YT-200-Serie).

Y
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Zustand des Versorgungsdrucks

Trockene Luft, dessen Taupunkt mindestens 10
niedriger ist als die Umgebungstemperatur.

Staubige Luft vermeiden. Verwenden Sie einen Filter von
5 Mikrometern oder kleiner.

Ol vermeiden.

Muss mit ISO 8573-1 oder ISA7.0.01

ibereinstimmen.

Bereich des Versorgungsdrucks liegt zwischen 0,14 und
0,7 MPa (1,4 und 7 bar)

Stellen Sie die Druckstufe des Luftfilterregler um 10 %
héher als den Federwegdruck des Stellantriebs ein.

°C

Zustand der Rohrleitung
Achten Sie darauf, dass das Rohr innen sauber und nicht

verstopft ist.
Verwenden Sie keine Rohrleitung mit Eindellungen

oder anderen Anzeichen einer Beschadigung. A
Zur Beibehaltung des Durchflusses sollte die Rohrleitung
einen Innendurchmesser von mindestens 6 mm
(AuRendurchmesser von 10 mm) aufweisen.

Das Rohrleitungssystem sollte nicht ibermaRig lang sein.
Ein langeres Rohrleitungssystem kann aufgrund von
Reibung im Inneren der Rohrleitung den Durchfluss
beeintrachtigen.

Anschluss — Stromversorgung (nur YT-
10x0)

Allgemeines

Der Stellungsregler verfligt Uber eine oder zwei
Leitungsfilhrungen. Siehe 2.4 Produktcode fiir Gewinde
des Kabeleingangs.

Der Stellungsregler nutzt in der Regel Gleichstrom in einer
Starke zwischen 4 bis 20 mA.

Ein Stellungsregler mit PTM-Optionen muss separat mit
Gleichstrom zwischen 9 und 28 Volt versorgt werden.

Der Stellungsregler sollte geerdet werden.

Verlegen Sie das Kabel bitte nichtin der Nahe einer Anlage
mit hoher Stérleistung, z. B. Transformator oder Motor
hoher Kapazitat.

Verwenden Sie zur Beibehaltung der Schutzarten 4X und
IP66 ein PTFE-Klebeband geméaR Anweisungen, wenn Sie
eine Leitungsfilhrung mit Gewinde installieren.

Flammenbestandiges Gehause

Sicherheit

Bei der Installation in einer Gefahrenzone mit explosiven
Gasen muss ein Kabelrohr oder eine druckfeste
Dichtpackung verwendet werden. Die Verbundladebox
sollte flammenbesténdig und vollstandig abgedichtet sein.
Stellen Sie vor dem Anschluss des Kabelschuhs sicher,
dass die komplette Stromversorgung &
abgeschaltet ist. Offnen Sie nicht die Abdeckung,

wenn die Stromversorgung noch Spannung fuihrt.
Verwenden Sie bitte einen Ringkabelschuh zum Schutz
vor Vibrationen oder anderen externen StoRen.
Verwenden Sie bitte ein verdrilltes Kabel mit einem

Leitungsquerschnitt von 1,25 mm?, das fir 600 Volt
geeignet ist (in Ubereinstimmung mit der NEC-

Leitungstabelle, Artikel 310). Der AuRendurchmesser des
Kabels sollte 6,35 bis 10 mm betragen. Verwenden Sie
einen Schirmleiter zum Schutz vor elektromagnetischen
Feldern und Stérungen.

Lock Screw

Junction Box Cover

Blind plug

Lock Nut

Connecting Body

Union Cover

Union Coupling

Abb. 4-1: Druckfeste Dichtpackung

Lock Screw

Junction Box Cover

Blind plug

Explosion—
protected Nipple

Compounding
Charging Box
(Flameproof Type
Sealing Fitting)

Conduit Tube

Insulated Wire

Abb. 4-2: Flammenbestandige Verbundladebox

4.3 Anschluss

1)

2)

Schrauben Sie den M3-Gewindestift von der Verteilerbox
ab und &ffnen Sie die Abdeckung der Verteilerbox.
Verbinden Sie die externen Drahtleitungen mit
Ringkabelschuhen entsprechend der Polaritaten im
Anschlussblock der Verteilerbox. Achten Sie darauf, dass
alle Schrauben am Anschlussblock fest angezogen
werden, damit keine Fehlkontakte entstehen.

SchlieRen Sie die Abdeckung der Verteilerbox und
befestigen Sie sie mit allen M3-Gewindestiften.
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Abb. 4-3: Ubersicht iber die Anschliisse

4.4  Eigensicherer Typ

Unterscheiden Sie den Schaltkreis mit Eigensicherheit vom
Schaltkreis ohne Eigensicherheit und trennen Sie ihn von
allen anderen elektrischen Schaltkreisen.

Ground (M4)

Controller
(A0)

( DCS/PLC SOURCING )
UTPUT CARD

Abb. 4-4: Kabelanschliisse

5 Einstellungen
5.1

5.1.1 Linearer Stellungsregler

1) Wenn sich die Achse des Stellantriebs bei Erhéhung des
Eingangssignals abwarts bewegt, montieren Sie die
,Spannweite” an der oberen M6-Gewindebohrung, siehe
unten.(DA)

RA- oder DA-Einstellung

Roller

A

Adjust shaft

Abb. 5-1: Installation der Spannweite (DA)

Feedback Lever

Lock screw
Adjust shaft

\__Roller
D ~.__ M6 Thread

Abb. 5-2: Linearer Spannweiteneinbau

2) Wenn sich die Achse des Stellantriebs bei Erhéhung des
Eingangssignals aufwarts bewegt, montieren Sie die
,Spannweite” an der unteren M6-Gewindebohrung, siehe
unten.(RA)

Adjust shaft Feedback Lever

Abb. 5-3: Installation der Spannweite (RA)

5.1.2 Drehbarer Stellungsregler

1) Dreht sich Achse des Stellantriebs bei Erhéhung des
Eingangssignals im Uhrzeigersinn, setzen Sie die
Kurvenscheibe ggf. um, sodass die mit ,DA (direkter
Antrieb) beschriftete Oberflache nach oben weist.

2) Dreht sich Achse des Stellantriebs bei Erhéhung des
Eingangssignals gegen den Uhrzeigersinn, setzen Sie die
Kurvenscheibe ggf. um, sodass die mit ,RA (reverser
Antrieb)” beschriftete Oberflache nach oben weist.

3) Setzen Sie den Stellantrieb auf Anfangsposition.

4) Passen Sie die Kurvenscheibe so an, dass sich die mit
,0“ gekennzeichnete eingravierte Referenzlinie der
Kurvenscheibe in der Mitte des Spanntragers befindet und
fixieren Sie sie mit der Mutter.

Span
S
iy 7
oo

|
|
\ I
|

|

Bearing

Counterclockwise

Clockwise

Abb. 5-4: Installation der
Kurvenscheibe (DA)

Abb. 5-5: Installation der
Kurvenscheibe (RA)
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Abb. 5-6: Teile (Standard)

5

5
1

n

=

M6 nut

Nord lock washer

Abb. 5-7: Teile (LS intern)

.2 Einstellung — Nullpunkt

Stellen Sie das Eingangssignal
als Ausgangsstromstarke auf
4 mA (oder 20 mA) ein und
drehen Sie den Versteller des
Nulleinheitgriffs nach oben oder
unten, um den Nullpunkt des
Stellantriebs einzustellen.
Beziehen Sie sich bei Erhdhung
oder Verringerung des Nullpunkts
bitte auf die nachstehende Abbildung.

Abb. 5-8: Nulleinheit

.3 Einstellung — Spannweite
) Legen Sie nach Einstellung des Nullpunkts ein
Eingangssignal von 20 mA (oder 4 mA) als endgiiltige

Stromstérke an und priifen Sie den Hub des Stellantriebs.

Ist der Hub zu gering, sollte die Spannweite erhéht
werden. Ist der Hub zu hoch, sollte die Spannweite
verringert werden.

Eine Anderung der Spannweite wirkt sich auf die
Nullpunkteinstellung aus, demzufolge der Nullpunkt nach
Anpassung der Spannweite erneut eingestellt werden
sollte.

Die obigen zwei Schritte miissen mehrmals so oft
wiederholt werden, bis Nullpunkt und Spannbreite richtig
eingestellt sind.

Ziehen Sie nach einer korrekten Einstellung die
Sicherungsschraube fest.

Lock screw

Abb. 5-10: Drehbare
Spanneinheit

Abb. 5-9: Lineare Spanneinheit

Cam

Rotary main shaft

5.4 Einstellung — L/S (Endschalter, intern, Option)

Upper Micro switch

Abb. 5-11: Einstellung des oberen Schalters

Lower Micro switch

Abb. 5-12: Einstellung des unteren Schalters

5.5 Einstellung — A/M-Schalter (Auto/Manuell)

1)

Der auto-manuelle Schalter befindet sich oben an der
Piloteinheit. Mit dem auto-manuellen Schalter erhalt der
Stellungsregler die Funktion einer Umleitung. Wird der
Schalter gegen den Uhrzeigersinn (auf ,M* fir Manuell)
gedreht und dadurch gelockert, wird der Versorgungsdruck
direkt vom Ausgang1 des Stellungsreglers zum
Stellantrieb zugefiihrt, ungeachtet der Stromstarke des
Eingangssignals. Wird der Schalter im Uhrzeigersinn (auf
LA flir Automatisch) gedreht und dadurch fest angezogen,
funktioniert der Stellungsregler ganz normal mit der
Stromstérke des Eingangssignals. Es ist duerst wichtig,
die zulassige Druckstufe des Stellantriebs bei Lockerung
des Schalters zu priifen.

Priifen Sie, ob der Versorgungsdruck zu hoch ist.

Nach Nutzung der ,Manuell*-Funktion sollte der auto-
manuelle Schalter auf ,Auto” zurlickgesetzt werden.

2% oy 291

Auto manual switch

Abb. 5-13: Einstellung des A/M-Schalters



5.6

Installation eines Durchlasses

Ist der Stellantrieb im Verhéltnis zum Durchfluss des
Stellungsreglers zu klein, kann es zu Pendelbewegungen
kommen. Um Pendelbewegungen zu vermeiden, kénnen
Stauscheiben an den Ausgangen der Piloteinheit installiert
werden.

1)
2)

Orifice

Trennen Sie die Piloteinheit vom Stellungsregler.

Nehmen Sie die O-Ringe aus den Ausgéngen 1 und 2
heraus und fligen Sie die Stauscheiben ein. Vergewissern
Sie vor dem erneuten Einsetzen der O-Ringe, dass die
Ausgénge frei von Staubresten oder Partikeln sind.

Der Standarddurchmesser eines Stauscheibenlochs
betragt 1 mm. Es kdnnen auch Stauscheiben mit einem
Durchmesser von 2 mm bestellt werden.

Screen O Q © O
©olf]||le©
of [i O

Outport i Eb o

Abb. 5-14: Installation der Stauscheiben

Posizionatore elettropneumatico Italian
YT-1000/ 1050

Posizionatore pneumatico-

pneumatico YT-1000 / -1200

Guida introduttiva Rev. 1

Produttore: Rotork YTC Limited

Indirizzo: 81, Hwanggeum-ro, 89 Beon-gil, Yangchon-eup,
Gimpo-si, Gyeonggi-do, Corea del Sud

CAP: 10048

Tel:

Fax: +82-70-4170-4927 Rotork YTC Limited
E-mail: ytc.sales@rotork.com

Per ulteriori informazioni, fare riferimento al nostro sito web
http://www.ytc.co.kr
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Introduzione

L'installazione, la messa in servizio e la manutenzione del
prodotto possono essere eseguite solo da personale
specializzato formato e autorizzato dal gestore
dell'impianto.

Quando il manuale fa riferimento a "Zero/Zero valvola"
significa che la posizione finale della valvola in seguito alla
pressione pneumatica & stata completamente scaricata
dalla porta OUT1 del posizionatore. Ad esempio, la
posizione zero della valvola pud differire tra azioni lineari
dirette e inverse. (DA/RA)

Il posizionatore & un accessorio della valvola di
regolazione, quindi assicurarsi di leggere il manuale di
istruzioni applicabile della valvola di regolazione prima
dell'installazione e del funzionamento.

Avvertenza antideflagrante (solo YT-10x0 dei A
posizionatori di tipo antideflagrante)

18

Assicurarsi che l'unita venga utilizzata e installata in
conformita alle normative per ambienti antideflagranti locali,
regionali e nazionali.

» E necessario utilizzare cavi e guarnizioni di tipo
antideflagrante quando nel sito di installazione sono
presenti gas esplosivi.

» Lalimentazione deve essere completamente disattivata
quando si apre il coperchio del prodotto. Quando si apre il
coperchio, assicurarsi che non vi sia alimentazione residua
in qualche parte elettrica nelle vicinanze.

» |l posizionatore con alloggiamento ignifugo dispone di 2
porte per il collegamento dell'alimentazione. E necessario
utilizzare cavi e guarnizioni di tipo antideflagrante. Il tappo
cieco € necessario quando non viene utilizzata alcuna
porta.

» Per collegare l'alimentazione, & necessario utilizzare un
terminale ad anello con superficie superiore a 1,25 mm2
con rondella elastica M4.

» Per il terminale di messa a terra esterno, &€ necessario
utilizzare un terminale ad anello con superficie superiore a
5,5 mm?2.

» Esiste il rischio di esplosione a causa della carica di
elettricita statica. Potrebbe svilupparsi una carica di
elettricita statica quando si pulisce il prodotto con un panno
asciutto. E fondamentale evitare la carica di elettricita
statica in ambiente pericolosi. Per pulire la superficie del
prodotto, & necessario utilizzare panni bagnati.

» Per soddisfare le informazioni sulla marcatura
antideflagrante e la protezione IP66, utilizzare passacavi e
connettori Ex certificati.

» Per ulteriori informazioni sui valori dei giunti ignifughi,
contattare direttamente Rotork YTC Limited.

2 Installazione

2.1 Sicurezza
Quando si installa un posizionatore, assicurarsi di leggere e
osservare le istruzioni di sicurezza.
» Qualsiasi pressione di ingresso o di alimentazione alla
valvola, all'attuatore e/o ad altri dispositivi correlati deve

®
essere disattivata.
+82-31-986-8545 » Utilizzare la valvola di bypass o altre apparecchiature di

supporto per evitare lo “spegnimento” dell'intero sistema.

» Assicurarsi che non vi sia pressione residua nell'attuatore.

» Il posizionatore € dotato di un coperchio di ventilazione per
scaricare l'aria interna e drenare l'acqua di condensa
interna. Quando si installa il posizionatore, assicurarsi che
il coperchio di ventilazione sia rivolto verso il basso. In
caso contrario, l'acqua di condensa potrebbe causare
danni al circuito stampato.

Coperchio di ventilazione

Coperchio di
ventilazione

Yo b
Coperchio di 'Q"
ventilazione

‘EJ% =)
Fig. 2-1: Posizioni corrette di un coperchio di ventilazione di
YT-10x0

la direzione della terra




O Coperchio di

ventilazione

Coperch
venilazione

Coperchio di

ventilazione Coperchio di

ventilazione

Ia direzione della terra __

Fig. 2-2: Posizioni corrette di un coperchio di ventilazione di
YT-1200

® Installato in conformita al National Electrical Code
(NEC), ANSI/NFPA 70 o CEC Parte 1, a seconda dei

casi. (Prodotto approvato FM)
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Strumenti per l'installazione

Set di chiavi esagonali per bulloni con esagono incassato

» Cacciaviti (+) e (-)

» Chiavi per bulloni a testa esagonale

2.3 Installazione del posizionatore lineare
Il posizionatore lineare deve essere installato su valvole a
movimento lineare come quelle a globo o a saracinesca, che
utilizzano attuatori a membrana o a pistone con ritorno a
molla.

2.3.1 Installazione del posizionatore lineare

Fig. 2-4: Esempio di installazione di YT-1200L

Prima di procedere con l'installazione, assicurarsi che siano
disponibili i seguenti componenti.

» Posizionatore
» Leva difeedback e molla della leva
» Dado M6 e rondella elastica (fissaggio della leva di

feedback all'albero principale)

» Staffa, bulloni e rondelle per posizionatore o sensore — non
forniti con il posizionatore
» Barra di collegamento — non fornita con il posizionatore
2.3.1.1  Sicurezza
E necessario realizzare una staffa adeguata per adattare il
posizionatore al castello dell'attuatore.
Considerare i seguenti punti importanti
progettazione di una staffa.

durante la

» La leva di feedback del posizionatore deve essere
verticale rispetto allo stelo della valvola al 50% della corsa
della valvola.

La barra di collegamento del morsetto dell'attuatore per la
leva di feedback deve essere installata in modo che la
lunghezza della corsa della valvola coincida con la cifra
corrispondente in “mm” contrassegnata sulla leva di
feedback. Un'impostazione errata potrebbe causare una
scarsa linearita

2.3.1.2  Procedure di installazione
1) Collegare temporaneamente un regolatore del filtro
dell'aria all'attuatore. Fornire una pressione pneumatica
sufficiente all'attuatore per posizionare la corsa della
valvola al 50% della corsa totale.

2) Controllare se la leva di feedback & verticale rispetto allo
stelo della valvola al 50% della corsa della valvola. Se
non & verticale, regolare la staffa o la barra di
collegamento per renderla verticale. Un'installazione
errata potrebbe causare una scarsa linearita.
Fig. 2-5: Leva di feedback e stelo della valvola
2.4 Installazione del posizionatore rotativo

Il posizionatore rotativo deve essere installato su una valvola
a movimento rotatorio del tipo a sfera o a farfalla, che utilizza
attuatori pignone-cremagliera, a glifo o altro tipo di attuatori il
cui stelo ruota di 90 gradi. Prima di procedere con
l'installazione, assicurarsi che siano disponibili i seguenti
componenti.

2.4.1  Componenti di YT-1000R / 1050R
Posizionatore

Leva a forcella (solo tipo con leva a forcella)
Set staffa rotante (2 pezzi, solo YT-1000/1050)
Set staffa rotante (3 pezzi, solo YT-1200)

4 bulloni a testa esagonale (M8 x 1,25 P)

4 rondelle per piastra M8

4 bulloni con testa a chiave (M6 x 1P x 15L)

4 dadi M6

4 rondelle elastiche M6

Bulloni e rondelle per fissare la staffa all'attuatore — non
forniti con il posizionatore

Y V V V

VY Vv

Y V VY

A4



/- N, / N,
® i ! 2@ i )
D=0 \ / O=0) ‘ /
=N R N
(\ 7,/} Fork lever \\ //‘
oo 00

Fig. 2-6: Tipo con leva a forcella e tipo Namur di YT-1000 /
1050
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Fig. 2-7: Tipo Namur e tipo Namur di YT-1200R

2.4.2 Informazioni sulla staffa rotante
Il set staffa rotante (incluso con il posizionatore) contiene due
componenti. La staffa & progettata per adattarsi all'attuatore
con altezza dello stelo (H) di 20 mm, 30 mm e 50 mm
secondo lo standard VDI/VDE 3845. Fare riferimento alle
figure seguenti per regolare l'altezza della staffa.

o 17 8
z‘ 1 918 ‘J
o ERS k|
SR %
¢ his

BRACKET POSITIONER
For No. 2 & 4 Fork lever

BRACKET ACTUATOR ,
BRACKET ACTUATOR

Fig. 2-8: Staffe e posizionatore YT-1000 / 1050
NAMUR"FORK\

YT-1200R Bracket Assembly Method 1 200R(VUR, FORK
/—(—l 030600

R {
/70

TN
MR | FORK
v/ 0,3
20, 30, 50
S J
N e

~ 1 NAMUR TYPE FORK TYPE

QO[OS

[20] 4550265395 | 52 [65.541.5]445] 57

ACTUATOR STEM HEIGHT & : 20, 30, 50 ® [ 30]555(26.5[305| 52 [75.8|415[445] 67
S0l 755141513051 72

Fig. 2-9: Staffe e posizionatore YT-1200
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Fig. 2-10:
Altezza stelo attuatore

3.2
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Actuator Stem

Actuator

Fig. 2-11: Rotativo YT-1000 /
1050 Gruppo staffe

Fig. 2-12: Gruppo staffe rotativo YT-1200

Collegamento - Aria

Sicurezza

La pressione di alimentazione deve essere aria pulita e
asciutta, evitando umidita, olio e polvere.

Si consiglia sempre di utilizzare il regolatore del filtro
dell'aria (ad esempio, serie YT-200).

Condizione della pressione di alimentazione
Aria secca con punto di rugiada inferiore di almeno 10°C
rispetto alla temperatura ambiente.

Evitare aria contaminata da polveri. Utilizzare un filtro da 5

micron 0 meno.

Evitare olio.
Conforme alla norma ISO 8573-1 0 ISA 7.0.01.

La gamma della pressione di alimentazione € 0,14 ~ 0,7
MPa (1,4 ~ 7 bar)

Impostare il livello di pressione del regolatore del filtro
dell'aria su un livello superiore del 10% rispetto alla
pressione del campo della molla dell'attuatore.

Condizioni delle tubazioni
Assicurarsi che l'interno del tubo sia privo di ostruzioni.
Non utilizzare tubazioni schiacciate o che &
presentino qualsiasi tipo di danno.

Le tubazioni devono avere oltre 6 mm di diametro interno
(10 mm di diametro esterno) per mantenere la portata.

La lunghezza del sistema di tubazioni non deve essere
estremamente lunga. Un sistema di tubazioni piu lungo
potrebbe influire sulla portata a causa dell'attrito all'interno
delle tubazioni.

Collegamento — Alimentazione
(solo YT-10x0)

Generale

Sul posizionatore sono presenti uno o due ingressi del
condotto. Vedere “2.4 Codice prodotto per filettature di
ingresso del condotto.
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Di norma, il posizionatore utilizza 4 ~20 mA CC.

Il posizionatore con opzioni PTM deve essere alimentato
separatamente con una tensione da 9 a 28 V CC.

Il posizionatore deve disporre di messa a terra.

Non installare il cavo accanto ad apparecchiature ad alta
rumorosita, come trasformatori ad alta capacita o motori.
Per mantenere il tipo 4X e il grado di protezione IP66,
quando si installa il condotto filettato, utilizzare nastro di
tipo PTFE secondo le istruzioni.

4.2 Tipo di alloggiamento ignifugo

4.21

»

\

Sicurezza
Quando si installa in un'area con presenza di gas
pericoloso ed esplosivo, € necessario utilizzare un tubo
condotto o un raccordo di tenuta a prova di pressione. La
scatola di carica del composto deve essere di tipo ignifugo
e deve essere completamente sigillata.
Prima di collegare il terminale, assicurarsi che
I'alimentazione sia completamente disattivata. Non
aprire il coperchio quando I'alimentazione & ancora
sotto tensione.
Utilizzare un terminale ad anello per proteggerlo dalle
vibrazioni o da qualsiasi altro impatto esterno.
Utilizzare un cavo intrecciato con sezione del conduttore
di 1,25 mm2 e adatto per 600 V (conforme alla tabella dei
conduttori dell’articolo NEC 310). Il diametro esterno del
cavo deve essere compreso tra 6,35 e 10 mm. Utilizzare
un cavo schermato per proteggere da campi
elettromagnetici e rumore.

Lock Screw

Junction Box Cover

Blind plug
Lock Nut
Connecting Body
Union Cover

Union Coupling

Fig. 4-1: Raccordo di tenuta a prova di pressione

Lock Screw

Junction Box Cover

Blind plug

Explosion—
protected Nipple

Compounding
Charging Box

(Flameproof Type
Sealing Fitting)

Conduit Tube

Insulated Wire

Fig. 4-2: Scatola di carica del composto di tipo ignifugo

4.3 Collegamento

1) Svitare la vite di fissaggio M3 dalla scatola di derivazione e
aprire il coperchio della scatola di derivazione.

2) Collegare i cavi esterni con terminali ad anello alle polarita
corrispondenti allinterno della morsettiera della scatola di
derivazione. Per evitare contatti difettosi, assicurarsi che
tutti i bulloni sulla morsettiera siano serrati.

3) Chiudere e fissare il coperchio della scatola di derivazione
serrando tutte le viti di fissaggio M3.

Ground (M4)

//@/\\’ ‘

7855\
Ny

Il

N

Ground Spare bolt(4)

Controller
(A0)

QUTRUT CARD

(DCS/PLC SOURC\NB) }
|
Fig. 4-3: Panoramica del terminale

4.4  Tipo a sicurezza intrinseca
Distinguere il circuito di tipo a sicurezza intrinseca dal circuito
di tipo a sicurezza non intrinseca e separarlo da qualsiasi

altro circuito elettrico.
Ground (M4)

Controller
(A0)

|
(DCS/PLC SOURC\NG) | Ground (M4)
QUTPUT CARD |

Fig. 4-4: Collegamento dei cavi

5 Regolazioni

5.1 Impostazione Ra o Da

5.1.1 Posizionatore lineare

1) Se I'asse dell'attuatore si sposta verso il basso quando il
segnale di ingresso aumenta, montare lo “Span” sul foro
maschio M6 superiore come nella figura seguente.(DA)



s

Roller

Feedback Lever

Adjust shaft

Span Lever

Fig. 5-1: Installazione dello span (DA)

Lock screw
Adjust shaft

\__ Roller
D M6 Thread

Fig. 5-2: Gruppo span lineare

2) Sel'asse dell'attuatore si sposta verso l'alto quando il
segnale di ingresso aumenta, montare lo “Span” sul foro
maschio M6 inferiore come nella figura seguente.(RA)

|

Span Lever

’

ro

N7 |
i

Adjust shaft

(G
f—

L
e A
Lr“f“‘{‘ S!

2
| _Feedback Lever
4

[

EReI
N

Fig. 5-3: Installazione dello span (RA)

5.1.2 Posizionatore rotativo

1) Se I'asse dell'attuatore ruota in senso orario quando il
segnale di ingresso viene aumentato, in caso di necessita,
rimontare la CAMMA in modo che la superficie con la
dicitura "DA(Direct Acting)" (Azione diretta) sia rivolta
verso l'alto.

2) Se l'asse dell'attuatore ruota in senso antiorario quando il
segnale di ingresso viene aumentato, in caso di necessita,
rimontare la CAMMA in modo che la superficie con la
dicitura "RA(Reverse Acting)" (Azione inversa) sia rivolta
verso l'alto.

3) Posizionare I'attuatore sul punto iniziale.

4) Regolare la CAMMA in modo che la linea di riferimento
incisa della CAMMA contrassegnata con "0" sia
posizionata al centro del cuscinetto dello span e fissarla
serrando il dado.
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Bearing

Counterclockwise

Clockwise

Fig. 5-4: Installazione della Fig. 5-5: Installazione della
camma (Da) camma (Ra)

M3x5L, Truss head bolt

Indicator

- Internal LS shoft
@ M6 nut

= Nord lock washer @M

N
O

&= Cam
\ == > )

Rotary main shaft

Cam

Rotary main shaft

Fig. 5-6: Parti (Standard) Fig. 5-7: Parti (LS interno)

5.2 Regolazione - Punto zero
Impostare il segnale di ingresso
su 4 mA (o0 20 mA) come valore
iniziale degli ampere e ruotare il
regolatore della maniglia
dell'unita zero verso l'alto o verso
il basso per regolare il punto zero
dell'attuatore. Fare riferimento
alla  figura  seguente  per
aumentare o diminuire il punto zero.

Fig. 5-8: Unita zero

5.3 Regolazione - Span

1) Dopo aver impostato il punto zero, fornire il segnale di
ingresso a 20 mA (o 4 mA) come ampere finale e
controllare la corsa dell'attuatore. Se la corsa & troppo
bassa, lo span deve essere aumentato. Se la corsa
troppo alta, lo span deve essere ridotto.

2) La modifica dello span influisce sull'impostazione del punto

zero, pertanto il punto zero deve essere impostato

nuovamente dopo la regolazione dello span.

| due passaggi precedenti sono necessari piu volte finché

lo zero e lo span non vengono impostati correttamente.

4) Dopo la corretta impostazione, serrare la vite di bloccaggio.

3



Lock screw

Fig. 5-9: Unita span lineare Fig. 5-10: Unita span rotativo

5.4 Regolazione — L/S (finecorsa, interno, opzionale)

Upper Micro switch

Fig. 5-11: Impostazione dell'interruttore superiore

Lower Micro switch

Fig. 5-12: Impostazione dell'interruttore inferiore

5.5 Regolazione — Interruttore A/M (Auto/Manuale)

1)

L'interruttore manuale automatico si trova sulla parte
superiore dell'unita pilota. L'interruttore manuale
automatico consente al posizionatore di funzionare come
bypass. Se viene allentato in senso antiorario (verso “M”,
Manuale), la pressione di alimentazione viene fornita
direttamente dalla porta out1 del posizionatore all'attuatore
indipendentemente dall'amperaggio del segnale di
ingresso. D'altra parte, se l'interruttore viene ruotato in
senso orario (verso “A”, Auto) ed & fissato saldamente, il
posizionatore funziona normalmente in base all'ampere del
segnale di ingresso. E estremamente importante
controllare il livello di pressione consentito dell'attuatore
quando l'interruttore & allentato.

Controllare se la pressione di alimentazione ¢ troppo alta.
Dopo aver utilizzato la funzione “Manuale”, l'interruttore
manuale automatico deve essere riportato su “Auto”.

2E disd 2907

Auto manual switch

Fig. 5-13: Regolazione interruttore A/M

5.6 Installazione dell'orifizio
Se la dimensione dell'attuatore € troppo ridotta rispetto alla
portata del posizionatore, possono verificarsi oscillazioni. Per
evitare oscillazioni, gli orifizi possono essere installati nelle
uscite del pilota.

-

Separare |'unita pilota dal posizionatore.

2) Separare gli O-ring dalle porte out1 e out2 e inserire gli
orifizi. Prima di rimontare gli O-ring, assicurarsi che non vi
siano residui di polvere o particelle sulle porte.

3) Il diametro standard del foro dell'orifizio & di 1 mm. E

possibile ordinare un orifizio con diametro di 2 mm.

Screen O g @ O

E1ilies

%,
S i
Orifice | 0-ring(P5) o G O
Outport QulZ m Outl

Fig. 5-14: Installazione di orifizi

Posicionador electroneumatico Spanish
YT-1000/1050

Posicionador neumatico-

neumatico YT-1200

Guia rapida Rev. 1

Fabricante: Rotork YTC Limited

Direccion: 81, Hwanggeum-ro, 89 Beon-gil, Yangchon-eup,
Gimpo-si, Gyeonggi-do, Corea del Sur

Cadigo postal: 10048 ®
Teléfono: +82-31-986-8545 rOtorl(-
Fax: +82-70-4170-4927 Rotork YTC Limited
Correo electronico: ytc.sales@rotork.com

Para obtener mas informacion, consulte nuestro sitio web
http://www.ytc.co.kr.

1 Introduccién
» Lainstalacion, la puesta en marcha y el mantenimiento del
producto solo pueden ser realizados por personal



especializado y formado para tal fin que tenga la
autorizacion correspondientemente del operador de la
planta.

Cuando el manual hace referencia a “Valvula cero/cero”
significa la posicién final de la valvula una vez que la
presion neumatica se ha evacuado totalmente desde el
puerto SALIDA 1 del posicionador. Por ejemplo, la posicién
cero de la valvula puede diferir entre acciones lineales
directas e inversas. (AD/Al)

El posicionador es un accesorio de la valvula de control.
Por tanto, asegurese de leer el manual de instrucciones
correspondiente de dicha valvula antes de llevar a cabo la
instalacion y operacion.

explosiones (solo para los posicionadores a &
prueba de explosiones YT-10x0)

Asegurese de que la unidad se utilice en conformidad con el
entorno a prueba de explosiones local, regional y nacional.

» Se deben utilizar cables y juntas a prueba de explosiones
cuando haya gases explosivos en el lugar de instalacion.

La energia debe desconectarse por completo al abrir la
tapa del producto. Al abrir dicha tapa, asegurese de que
no quede corriente en ninguna de las piezas eléctricas
cercanas.

El posicionador con carcasa ininflamable tiene 2 puertos
para la conexién eléctrica. Se deben utilizar cables y
embalajes a prueba de explosiones. Se deben utilizar
tapones ciegos cuando no se utiliza ningun puerto.

Se debe utilizar un terminal de tipo anilla con una
superficie superior a 1,25 mm2 con arandela elastica M4
para la conexion eléctrica.

Para el terminal de tierra externo, se debe utilizar un
terminal de tipo anilla con una superficie superior a
5,5 mm?.

Existe riesgo de explosion debido a la carga de
electricidad estatica. Si limpia el producto con un pafio
seco se puede generar una carga de electricidad estatica.
Es imprescindible evitar la carga de electricidad estatica
en entornos peligrosos. Si es necesario limpiar la
superficie del producto, se debe utilizar pafios himedos.

Para cumplir con la informacién de marcado a prueba de
explosiones y la proteccién de estanqueidad IP66, utilice
prensaestopas Ex y tapones Ex certificados.

Si necesita informacién adicional sobre los valores de las
juntas ininflamables, péngase en contacto directamente
con Rotork YTC Limited.

1.1 Advertencia sobre la caracteristica a prueba de

>

\

\

A\

2 Instalacion

2.1 Seguridad
Al instalar un posicionador, asegurese de leer y seguir las
instrucciones de seguridad.

» Se deben desactivar todas las presiones de entrada o
suministro a la valvula, el actuador u otros dispositivos
relacionados.

Utilice una valvula de derivacién u otro equipo de soporte
para evitar el “apagado” de todo el sistema.

Asegurese de que no quede nada de presion en el
actuador.

El posicionador tiene una tapa de ventilacién para
expulsar el aire interno y drenar el agua generada por
condensaciéon interna. Al instalar el posicionador,
asegurese de que la tapa de ventilacion esté orientada
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hacia abajo. De lo contrario, el agua generada por
condensacion podria dafiar la placa de circuito impreso
(PCB).

Vent cover

Vent cover

S b
Vent cover > '2.’

i
Figura 2-1: Posiciones correctas de una tapa de ventilacion de
YT-10x0

AER e

the direction of the earth

O Vent cover ><

Pk Vent cover

Vent cover

RED wa

the direction of the earth

Figura 2-2: Posiciones correctas de una tapa de ventilacion de
YT-1200

Instalacion realizada de acuerdo con el cédigo
eléctrico nacional (NEC, National Electrical Code)
estadounidense, ANSI/NFPA 70 o CEC Parte 1,
segun corresponda. (Producto aprobado por FM)
2.2 Herramientas necesarias para la instalacion

Juego de llaves hexagonales para pernos con cavidad
hexagonal

Destornilladores de estrella (+) y plano (-)

Llaves inglesas para pernos de cabeza hexagonal

v

Y VY

2.3 Instalacién del posicionador lineal
El posicionador lineal debe instalarse en valvulas de
movimiento lineal, como las de tipo globo o compuerta, que
utilizan actuadores de piston o diafragma de tipo retorno por
resorte.

2.3.1 Instalacién del posicionador lineal

Figura 2-3: Ejemplo de instalacién para los modelos
YT-1000L/1050L



Figura 2-4: Ejemplo de instalacién para el modelo YT-1200L

Antes de continuar con la instalacion, asegurese de que
dispone de los siguientes componentes.

» Posicionador

» Palanca de retroalimentacion y resorte de palanca

» Tuerca M6 y arandela elastica (fijacion de la palanca de
retroalimentacion a un eje principal)

» Soporte, pernos y arandelas para posicionador o sensor
(no se suministran con el posicionador)

» Barra de conexion (no suministrada con el posicionador)

2.3.1.1  Seguridad

Se debe realizar un soporte adecuado para adaptar el
posicionador al yugo del actuador.
Tenga en cuenta los siguientes puntos importantes a la hora
de disefiar un soporte.
» La palanca de retroalimentacién del posicionador debe
estar en posicion vertical respecto al vastago de la valvula
en el 50 % de la carrera de esta.
La barra de conexiéon de la abrazadera del actuador
correspondiente a la palanca de retroalimentacién debe
instalarse de tal manera que la longitud de la carrera de la
valvula coincida con la cifra correspondiente en “mm”
marcada en dicha palanca. Una configuracion incorrecta
puede provocar una linealidad deficiente.

2.3.1.2  Pasos para la instalacion

3) Conecte temporalmente un regulador de filtro de aire al
actuador. Suministre una presion de aire suficiente al
actuador para posicionar la carrera de la valvula en el
50 % de la carrera total.
Compruebe si la palanca de retroalimentacion esta en
posicion vertical respecto al vastago de la valvula en el
50 % de la carrera de esta.  Si no esta en esa posicion,
ajuste el soporte o la barra de conexién para que quede
en posicién vertical. Una instalacién incorrecta puede
provocar una linealidad deficiente.

Figura 2-5: Palanca de realimentacion y vastago de valvula
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2.4 Instalacién del posicionador giratorio
El posicionador giratorio debe instalarse en valvulas de
movimiento giratorio, como las de tipo bola o mariposa, que
utilizan piidn y cremallera, yugo escocés u otro tipo de
actuadores cuyo vastago gira 90 grados. Antes de continuar
con la instalaciéon, asegurese de que dispone de los
siguientes componentes.

2.4.1  Componentes de los modelos YT-1000R y 1050R
» Posicionador
» Palanca de horquilla (solo tipo de palanca de horquilla)
» Juego de soporte giratorio (2 piezas, solo para los modelos
YT-1000/1050)
» Juego de soporte giratorio (3 piezas, solo para el modelo
YT-1200)
» 4 pernos de cabeza hexagonal (M8 x 1.25P)
» 4 arandelas planas M8
» 4 pernos con cabeza para llave inglesa (M6 x 1P x 15L)
» 4 tuercas M6
> 4 arandelas elasticas M6
» Pernos y arandelas para fijar el soporte al actuador (no
suministrados con el posicionador)
A0
Q Q '\ |
D=0 OE=0) ) /
Nl
g NI,
oo 60
Figura 2-6: Tipo palanca de horquilla y tipo Namur
YT-1000/1050
/" )
‘ \
0=o) \ J
L N P ©}=0)
i\ //\ Fork lever \\ 7//‘
0o o0
Figura 2-7: Tipo Namur YT-1200R y tipo Namur
2.4.2 Informacién sobre el soporte giratorio

El juego del soporte giratorio (incluido con el posicionador)
consta de dos componentes. El soporte esta disefiado para
ajustarse al actuador con una altura de vastago de 20, 30y
50 mm (H) segun la norma VDI/VDE 3845. Consulte las
figuras que se muestran a continuacion para ver cémo ajustar
la altura del soporte.
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Figura 2-9: Soportes y posicionador YT-1200 >
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Figura 2-10: Altura del Figura 2-11: Ensamblajes de 4.2
vastago del actuador los soportes giratorios 42

YT-1000/1050

»
>
Figura 2-12: Conjunto de los soportes giratorios YT-1200
.2 . >
3 Conexion: aire

3.1 Seguridad >

» La presidn de suministro debe ser de aire limpio y seco

(evite la humedad, el aceite y el polvo).
» Siempre se recomienda utilizar un regulador de filtro de

aire (es decir, la serie YT-200).
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Condiciones de la presion de suministro

Aire seco con un punto de rocio de al menos 10 °C por
debajo de la temperatura ambiente.

Evite el aire polvoriento. Utilice un filtro de 5 micras o
menos.

Evite el aceite.

Cumpla la regulacion 1ISO 8573-1 0 ISA 7.0.01.

El intervalo de presiéon de suministro es de entre 0,14 y
0,7 MPa (de 1,4 a 7 bares)

Establezca el nivel de presién del regulador del filtro de
aire en un valor un 10 % superior al de la presién de
oscilacién del resorte del actuador.

Condiciones de la tuberia
Asegurese de que en el interior de la tuberia no haya

obstrucciones.

No utilice tuberias que estén abolladas o que &
presenten algun tipo de dafio.

La tuberia debe tener un didmetro interior superior a 6 mm
(10 mm de diametro exterior) para mantener el caudal.

La longitud del sistema de tuberias no debe ser excesiva.

Un sistema de tuberias mas largo puede afectar al caudal
debido a la friccién que se produce dentro de la tuberia.

Conexién: alimentacion eléctrica (solo
para el modelo YT-10x0)

General

Hay una o dos entradas de conducto en el posicionador.
Consulte “2.4 Cédigo de producto” para conocer las roscas
de entrada del conducto.

El posicionador suele utilizar entre 4 y 20 mA CC.

El posicionador con opciones PTM debe alimentarse con
entre 9y 28 VCC de forma independiente.

El posicionador debe conectarse a tierra.

No instale el cable cerca de equipos que emitan mucho
ruido, como transformadores o motores de alta capacidad.
Para mantener la clasificacion Tipo 4X e IP66, al instalar
conductos roscados use cinta de tipo PTFE de acuerdo
con las instrucciones.

Tipo de carcasa ininflamable
1 Seguridad
Cuando la instalacion se realice en un area con gases
peligrosos y explosivos, se debe utilizar un conducto o una
unién de refuerzo a prueba de presion. La caja de carga
compuesta debe ser de tipo ininflamable y estar
completamente sellada.
Antes de conectar el terminal, asegirese de que la
alimentacion esté completamente desconectada. A
No abra la tapa mientras la alimentacion eléctrica
siga conectada
Utilice un terminal de tipo anilla para proteger contra
vibraciones o cualquier otro impacto externo.
Utilice un cable trenzado con una seccion de conductor de
1,25 mm?y que sea adecuado para 600 V (de acuerdo con
la tabla de conductores del articulo 310 de NEC). El
diametro exterior del cable debe estar comprendido entre

6,35 y 10 mm. Utilice cable apantallado para proteger
contra campos electromagnéticos y ruidos.



Lock Screw

Junction Box Caver

Blind plug

Lock Nut

Connecting Body

Union Cover

Union Coupling

Figura 4-1: Union de refuerzo a prueba de presion

Lock Screw

Junction Box Cover

Blind plug

Explosion—
protected Nipple

Compounding
Charging Box
(Flameproof Type
Sealing Fitting)

Conduit Tube

Insulated Wire

Figura 4-2: Caja de carga compuesta de tipo ininflamable

4.3 Conexion

1)

2)

Desatornille el tornillo de fijacion M3 de la caja de
conexiones y abra la tapa de esta.

Conecte los cables externos con terminales de tipo anilla a
las polaridades correspondientes dentro del bloque de
terminales de la caja de conexiones. Para evitar contactos
deficientes, asegurese de que todos los pernos del bloque
de terminales estén apretados.

Cierre y fije la tapa de la caja de conexiones apretando
todos los tornillos de fijacion M3.

7

S G

Ground (M4)

e

Spare balt(M4)

Controller
(*0)

|
(DCS/PLC SGURC\NG) |
QUTRUT CARD |

Figura 4-3: Vista general de los terminales
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4.4  Tipo de seguridad intrinseca
Distinga el circuito de tipo de seguridad intrinseca del circuito
de tipo de seguridad no intrinseca y separelo de todos los
demaés circuitos eléctricos.

Ground (M4)

Ground

Controller
(40)

|
(DCS/F’LC SOURC\NG) |
QOUTPUT CARD |

Figura 4-4: Cables de conexion

5 Ajustes

5.1 Configuraciéon Al o AD

5.1.1  Posicionador lineal

1) Si el eje del actuador se mueve hacia abajo cuando la
sefial de entrada aumenta, monte la unidad de “alcance”
en el orificio superior de la llave M6, como se muestra en
la siguiente figura (AD, es decir, actuacion directa).

V& &
T N Roller
J ‘L; Span b4
,W | } Feedback Lever
TLL LY
! (\\m“ I
} }\ CZ :
ja ! P// ) 01,
Adjust shaft P Iy
o (i
1 )
5 pa
} T \ Span Lever
I ) T~_2pan Lever
// ! //
1o 5]
***Tﬁ m/w
,,,,, U ) uj

Figura 5-1: Instalacion de la unidad de alcance (AD)
Lock screw

Adjust shaft

\__Raller
D M6 Thread

Figura 5-2: Conjunto de la unidad de alcance lineal

2) Siel eje del actuador se mueve hacia arriba cuando la
sefial de entrada aumenta, monte la unidad de alcance en
el orificio inferior de la llave M6, como se muestra en la
siguiente figura (Al, es decir, actuacion inversa).



/

Adjust shaft

(o [

[}

O

'
10\

Figura 5-3: Instalacion de la unidad de alcance (RA)

5.1.2 Posicionador giratorio

1) Si el eje del actuador gira en el sentido de las agujas del
reloj cuando aumenta la sefial de entrada, en caso de ser
necesario, vuelva a ensamblar la LEVA de modo que la
superficie con las letras “AD (actuacion directa)” quede
orientada hacia arriba.

2) Siel eje del actuador gira en sentido contrario a las agujas
del reloj cuando aumenta la sefial de entrada, en caso de
ser necesario, vuelva a ensamblar la LEVA de modo que
la superficie con las letras “Al (actuacién inversa)” quede
orientada hacia arriba.

3) Coloque el actuador en el punto inicial.

4) Ajuste la LEVA de modo que la linea de referencia de la
LEVA grabada marcada con “0” quede ubicada en el
centro del rodamiento de la unidad de alcance Yy fijela
apretando la tuerca.

Span

Bearing

Counterclockwise

Clockwise

Figura 5-5: Instalacion de la
leva (Al)

Figura 5-4: Instalacion de la
leva (AD)

d Internal LS shaft
M6 nut

Nord lock washer . Nord lock washer

Cam

Rotary main shaft

Figura 5-6: Piezas (estandar) Figura 5-7: Piezas (interruptor

de fin de carrera [LS] interno)

5.2 Ajuste: punto cero
Establezca la sefal de entrada
en 4 mA (o0 20 mA) como el valor
de amperaje inicial y gire el
ajustador del mando de la unidad
cero hacia arriba o hacia abajo
para ajustar el punto cero del
actuador. Consulte la siguiente
figura para aumentar o disminuir
el punto cero.

Figura 5-8: Unidad de
cero

5.3 Ajuste: alcance

1) Después de configurar el punto cero, suministre una sefial
de entrada a 20 mA (o 4 mA) como amperaje final y
compruebe la carrera del actuador. Si la carrera es
demasiado baja, el alcance debe aumentarse. Sila
carrera es demasiado alta, el alcance debe reducirse.

El cambio del alcance afectara a la configuracién del
punto cero, por lo que este se debe establecer de nuevo
después de ajustar el alcance.

Es necesario realizar los dos pasos anteriores varias
veces hasta que tanto el cero como el alcance estén
establecidos correctamente.

Después de realizar el ajuste adecuado, apriete el tornillo
de bloqueo.

n

&«

K=

Lock screw

Lock screw

Figura 5-9: Unidad de
alcance lineal

Figura 5-10: Unidad de
alcance giratorio



5.4 Ajuste: L/S (interruptor de fin de carrera, interno,

opcional)

Upper Micro switch

Figura 5-11: Configuracion del interruptor superior

Lower Micro switch

Figura 5-12: Configuracion del interruptor inferior

5.5 Ajuste: interruptor A/M (automatico/manual)

4)

El interruptor automatico-manual se encuentra en la parte
superior de la unidad piloto. El interruptor automatico-
manual permite que el posicionador funcione como
derivacion. Si se gira en sentido contrario al de las agujas
del reloj (hacia la “M”, de Manual), se afloja, y la presion
de suministro se proporcionara directamente desde el
puerto Salida1 del posicionador al actuador
independientemente del amperaje de la sefial de entrada.
Por el contrario, si el interruptor se gira en el sentido de
las agujas del reloj (hacia la “A”, de Automatico) y se fija
firmemente, el posicionador funcionara normalmente
segun el amperaje de la sefial de entrada. Es
extremadamente importante comprobar el nivel de presion
permitido del actuador cuando el interruptor se afloja.
Compruebe si la presion de suministro es demasiado alta.
Después de usar la funcion “Manual’, el interruptor
automatico-manual debe devolverse a la posicién
automatica (“Auto”).

2% dlry A9l

Auto manual switch

Figura 5-13: Ajuste del interruptor A/M
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5.6 Instalacion del orificio
Si el tamario del actuador es demasiado pequefio en relacion
con el caudal del posicionador, se pueden producir
oscilaciones. Para evitar las oscilaciones, los orificios pueden
instalarse en las salidas de la unidad piloto.

1) Separe la unidad piloto del posicionador.

2) Separe las juntas téricas de los puertos out1 (Salida 1) y
out2 (Salida 2) e inserte los orificios. Antes de volver a
ensamblar las juntas téricas, asegurese de que no quede
nada de polvo ni particulas en los puertos.

3) Eldiametro estandar del orificio es de 1 mm. Se puede
solicitar un orificio de 2 mm de diametro.

Screen O @]
oL | fouss
©0li]|| e
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Figura 5-14: Instalacion de orificios
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